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บทท่ี 1 
บทน ำ 

 
1.1 ท่ีมำและวตัถปุระสงคข์องโครงกำร 
  บริษัท ไทยชินกงอินดสัตรี คอร์ปอเรชัน่ จ ากัด  ได้ด าเนินการก่อสร้างโรงงานผลิตโพลีเอทธิลีน    
เทอเรพทาเลท (PET) เมื่อปี พ.ศ.2539 ตัง้อยู่เลขที่ 2 ถนนไอ 8 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง 
จงัหวดัระยอง ผลติภณัฑห์ลกั คอื เมด็โพลเิอทธลินี  เทอเรพทาเลท (PET) มลีกัษณะเป็นเมด็สขีาวขุน่ น าไปใชส้ าหรบั
ผลติเป็นขวดบรรจุน ้าชนิดใส  
  บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ จ ากดั ไดจ้ดัท ารายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม
เป็นล าดบัมา ดงันี้ 
  (1) ปี พ.ศ.2539 บริษัทฯ ได้จดัท ารายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการก่อสร้าง
โรงงานผลติโพลเิอทธลินี เทอเรพทาเลท ทีก่ าลงัการผลติประมาณ 262.5 ตนัต่อวนั หรอื 87,500 ตนัต่อปี ทีจ่ านวนวนั
ผลติใน 1 ปี เท่ากบั 333.33 วนั ไดร้บัความเหน็ชอบตามหนังสอื ที ่วว 0804/83635 จากส านักงานนโยบายและแผน
สิง่แวดลอ้ม (สผ.) เมื่อวนัที ่25 มนีาคม พ.ศ. 2539 
  (2) ปี พ.ศ.2547 บรษิทัฯ ไดจ้ดัท ารายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการขยายก าลงั
การผลติโรงงานโพลเิอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) โดยเพิม่ก าลงัการผลติโพลเิอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) เป็น 
400 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 140,000 ตนัต่อปี ที่จ านวนวนัผลติใน 1 ปี เท่ากบั 350 วนั ได้รบัความเหน็ชอบจาก สผ. 
ตามหนังสอื ที ่ทส.1009/2928 ลงวนัที ่19 มนีาคม พ.ศ.2547 
  (3) ปี พ.ศ.2562 ถึงเดือนเมษายน พ.ศ.2563 บริษัทฯ ได้จัดท ารายงานการประเมินผลกระทบ
สิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โดยจะเพิม่ก าลงัการผลติ 
PET เป็น 1,380 ตนัต่อวนั หรอืเท่ากบั 503,700 ตนัต่อปี นอกจากนี้บรษิทัฯ จะมกีารเพิม่ประเภทของผลติภณัฑท์ีผ่ลติ
จากโรงงานอีก 3 ชนิด ได้แก่ Engineering Plastic และกลุ่มเส้นใยสังเคราะห์ที่มีความยืดหยุ่นชนิด POY (Pre-
Oriented Yarn) และชนิด DTY (Draw Texturing Yarn) ไดร้บัความเหน็ชอบจาก สผ. ตามหนังสอื ที ่ทส.1010.8/5763 
ลงวนัที ่29 เมษายน พ.ศ. 2563 
  (4) ปี พ.ศ.2563 บริษัทฯ ได้จดัท ารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ครัง้ที ่1) โดยเปลีย่นต าแหน่ง
การจดัวางกระบวนการผลติ CP2 และ CSP2 ในสายการผลติ PET สายที ่2 ยกเลกิการก่อสรา้งถงัเกบ็กกั Off Spec. 
UBL Chip (ผลติภณัฑ์พลอยได)้ จ านวน 1 ถงั (Silo) ขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร และเปลี่ยนการกกัเกบ็สารในถงัเกบ็
กกั (Silo) จ านวน 2 ถงั ขนาดถงัละ 1,000 ลูกบาศก์เมตร จากเดมิทีจ่ะใชส้ าหรบัเกบ็ PTA มาใชส้ าหรบัเกล็ผลติภณัฑ ์
PET แทน ไดร้บัความเหน็ชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตามหนังสอื ที ่อก 5106.2/3513 ลง
วนัที ่8 ธนัวาคม พ.ศ.2563 
  (5) ปี พ.ศ.2564 บริษัทฯ ได้จดัท ารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ครัง้ที่ 2) โดยขอก่อสร้าง
อาคารเกบ็ถงัก๊าซปิโตรเลยีมเหลว (LPG) ขนาด 15 กโิลกรมั ก่อสรา้งสถานีควบคุม (Metering Station) และตดิตัง้ท่อ
ขนส่งวตัถุดิบสารโมโนเอทธิลีนไกลคอล (MEG) จากท่อส่งสาร MEG ของบริษัท ซีจีไกลคอล จ ากัด บริเวณริมรัว้
โครงการฯ ไปยงัถงัเก็บวตัถุดบิสาร MEG ภายในพืน้ทีโ่ครงการฯ ได้รบัความเหน็ชอบจาก กนอ. ตามหนังสอื ที่ อก 
5106.2/1906 ลงวนัที ่16 กรกฎาคม พ.ศ.2564 
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สรุปล าดบัความเป็นมาของการพจิารณารายงานฯ ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.1-1  
ส าหรบัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครัง้นี้ เป็นการขอเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครัง้ที ่3 

โดยโครงการฯ จะขอเปลี่ยนแปลงระบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องตน้ทีจ่ะมกีารตดิตัง้เพิม่ตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผล
กระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลติเอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ทีไ่ดร้บัความเหน็ชอบ
จาก สผ. ตามหนังสอื ที ่ทส.1010.8/5763 ลงวนัที ่29 เมษายน พ.ศ.2563 ซึง่ในปัจจุบนัโครงการฯ ยงัไม่ไดด้ าเนินการ
ก่อสรา้งในส่วนทีจ่ะมกีารขอเปลี่ยนแปลง โดยโครงการฯ จะขอเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยรีะบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องตน้ทีจ่ะ
ตดิตัง้ใหม่ จาก เดมิระบุตดิตัง้ระบบยเูอเอสบ ี (Up flow Anaerobic Sludge Blanket : UASB) เป็นตดิตัง้ระบบอซีเีอสบ ี
(External Circulation Sludge Bed : ECSB) 
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  อย่างไรก็ตาม ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ดังกล่าว บริษัทฯ ต้องปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มทีก่ าหนดดงันี้ ในกรณีทีบ่รษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั 
มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ให้แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบ
สิง่แวดลอ้ม ตามทีค่ณะกรรมการผูช้ านาญการฯ ไดใ้หค้วามเหน็ชอบไปแลว้ ใหบ้รษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ 
จ ากดั แจง้หน่วยงานทีม่อี านาจหน้าทีใ่นการพจิารณาอนุมตัหิรอือนุญาตด าเนินการดงันี้ 
  (1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ไม่กระทบต่อ
สาระส าคญัของการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม ในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม และเป็นมาตรการที่
เกดิผลดตี่อสิง่แวดล้อม มากกว่าหรอืเทยีบเท่า มาตรการทีก่ าหนดไวใ้นรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม ที่
ผ่านการพจิารณาใหค้วามเหน็ชอบจากคณะกรรมการผูช้ านาญการฯ แลว้ใหห้น่วยงานทีม่อี านาจอนุมตัหิรอือนุญาต รบั
จดแจ้งการปรบัปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว ให้เป็นไปตามหลกัเกณฑ์และเงื่อนไขที่ก าหนดไว้ในกฎหมายนั ้นๆ 
พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ที่ร ับจดแจ้งไว้ ส่งให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เพื่อทราบ 
  (2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว อาจกระทบต่อ
สาระส าคญัในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้มทีไ่ดร้บัความเหน็ชอบไวแ้ลว้ ใหห้น่วยงานผูอ้นุมตัหิรอือนุญาต 
จดัส่งรายงานการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว ใหส้ านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดล้อม เพื่อ
เสนอใหค้ณะกรรมการผูช้ านาญการฯ คณะทีเ่กี่ยวขอ้งพจิารณาใหค้วามเหน็ชอบประกอบ ก่อนการเปลี่ยนแปลง และ
เมื่อโครงการได้รบัการอนุมตัิหรืออนุญาตให้มกีารเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมตัิหรอือนุญาตแจ้งผลการแก้ไข
เปลีย่นแปลงดงักล่าว ใหส้ านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้มทราบดว้ย 
  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี้ บรษิัทฯ ได้มอบหมายใหบ้รษิัท ซีคอท จ ากดั เป็น
ผู้ด าเนินการศึกษา และจัดท ารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ครัง้ที่ 3) พร้อมทัง้เสนอมาตรการป้องกนัและ
แก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม น าเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย เพื่อขอรับความเห็นชอบต่อการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ประกอบการขออนุญาต
ด าเนินการต่อไป 
 
1.2 ท่ีตัง้โครงกำรและสดัส่วนกำรใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงกำร 
  โรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) ของบรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ จ ากดั 
ตัง้อยู่เลขที ่2 ถนนไอ 8 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด มขีนาดพืน้ทีต่ามทีร่ะบุในหนังสอือนุญาตใหป้ระกอบกจิการ จาก
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ประมาณ 78 ไร่ 3 งาน 21.35 ตารางวา หรือประมาณ 126,085.4 
ตารางเมตร (ดงัแสดงในภาคผนวก 2-1) ซึง่มพีืน้ทีโ่ดยรอบโครงการฯ ดงัแสดงในรปูที ่2.1-1 โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 
 ทศิเหนือ  ตดิกบั โครงการปรบัปรงุคุณภาพน ้าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
 ทศิใต ้  ตดิกบั คอลงชากหมาก ซึง่ถดัไปเป็นโรงงานของบรษิทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ทศิตะวนัออก ตดิกบั พืน้ทีร่กรา้งทางดา้นทศิตะวนัออกของโรงงาน เป็นพืน้ทีข่อง 
    บรษิทั กจิกมลสุโกศล จ ากดั 
 ทศิตะวนัตก ตดิกบั แนวคลองชากหมาก ซึง่ถดัไปเป็นโรงงานของบรษิทั อนิโดรามา โพลเีอสเตอร ์ 
    อนิดสัตรีส้ ์จ ากดั (มหาชน) 
 



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน กรกฎาคม - ธนัวาคม 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ครัง้ที ่3)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 10 

  ส าหรบัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครัง้นี้ ด าเนินการอยู่ภายในพื้นที่โครงการฯ 
ทัง้หมด ไม่มกีารขยายพืน้ทีเ่พิม่จากเดมิ 
  โรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) มกีารแบ่งสดัส่วนการใชป้ระโยชน์พืน้ทีต่ามทีร่ะบใุน
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ ในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการโรงงานผลติโพลเีอ
ทธลินี เทอเรพอาเลท (PET) (ครัง้ที ่2) ทีไ่ดร้บัความเหน็ชอบจาก กนอ. ตามหนังสอื ที ่อก 5106.2/1906 ลงวนัที ่16 
กรกฎาคม พ.ศ.2564 ประกอบด้วย พื้นที่ส่วนผลติ พื้นที่สาธารณูปโภค พื้นที่ว่างรอการใชป้ระโยชน์ในอนาคต และ
พืน้ทีส่เีขยีว ดงัแสดงในรปูท่ี 1.2-1 และมขีนาดพืน้ทีแ่ต่ละประเภท ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.2-2 
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ตำรำงท่ี 1.2-1 
รำยละเอียดกำรใช้ประโยชน์พื้นท่ีโรงงำนผลิตโพลีเอทธิลีน เทอเรพทำเลท (PET) 

บริษทั ไทยชินกงอินดสัตรี คอรป์อเรชัน่ จ ำกดั 
กำรใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงกำร ขนำดพื้นท่ี (ตำรำงเมตร) สดัส่วน (ร้อยละ) 

พืน้ทีส่่วยผลติ 77,724.4 61.64 
พืน้ทีส่าธารณูปโภค 22,538 17.88 
พืน้ทีว่่างรอการใชป้ระโยชน์ในอนาคต 8,552 6.78 
พืน้ทีส่เีขยีว 17,271 13.70 

รวมพื้นท่ีทัง้หมด 126,085.4 100.0 
พืน้ทีอ่นัปราศจากหลงัคาหรอืสิง่ก่อสรา้งปกคลุม1/ 38,209 30.30 

หมำยเหตุ  : 1/ พืน้ทีอ่นัปราศจากหลงัคาหรอืสิง่ก่อสรา้งปกคลุม ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
     ที ่103/2556 เรื่อง การพฒันาทีด่นิส าหรบัผูป้ระกอบกจิการในนิคมอุตสาหกรรม ซึง่ก าหนดใหก้รณี 
     การพฒันาทีด่นิเพื่อท าการก่อสรา้งอาคารหรอืสิง่ก่อสรา้งใดๆ ในแปลงทีด่นิของผูป้ระกอบกจิการจะ 
     ตอ้งเวน้ทีว่่าง ไม่น้อยกว่ารอ้ยละ 30 ของพืน้ทีแ่ปลงทีด่นินัน้ พบว่าภายในพืน้ทีโ่ครงการฯ มพีืน้ที่ 
     อนัปราศจากหลงัคาหรอืสิง่ก่อสรา้งปกคลุมตามขอ้ก าหนดของประกาศ ประมาณ 38,029 ตารางเมตร  
     หรอืคดิเป็น รอ้ยละ 30.30 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด โดยพื้นทีภ่ายในโครงการฯ ทีเ่ป็นพืน้ทีอ่นัปราศจากหลงัคา 
     หรอืสิง่ก่อสรา้งปกคลุม ไดแ้ก่ ถนน ลานจอดรถ ระบบบ าบดัน ้าเสยี บ่อพกัน ้าทิง้ และพืน้ทีว่่างรอการ 
     ใชป้ระโยชน์ในอนาคตบางส่วน ซึง่รวมอยู่ในพืน้ทีโ่ครงการฯ ทัง้หมดแลว้ 
ท่ีมำ  :  บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั พ.ศ.2564 
 
  ส่วนพืน้ทีอ่นัปราศจากหลงัคาหรอืสิง่สรา้งปกคลุม ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ที ่103/2556 เรื่อง การพฒันาทีด่นิส าหรบัผูป้ระกอบกจิการในนิคมอุตสาหกรรม ซึง่ก าหนดใหก้รณีการพฒันาทีด่นิ
เพื่อท าการก่อสรา้งอาคารหรอืสิง่ก่อสรา้งใดๆ ในแปลงทีด่นิของผูป้ระกอบกจิการ จะต้องเวน้ทีว่่างไม่น้อยกว่า รอ้ยละ 
30 ของพื้นที่แปลงที่ดินนัน้ พบว่า ภายในพื้นที่โครงการฯ มีพื้นที่อนัปราศจากหลงัคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุม ตาม
ขอ้ก าหนดของประกาศ ประมาณ 38,029 ตารางเมตรหรอืคดิเป็น รอ้ยละ 30.30 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด 
  ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) การแบ่งสดัส่วนการใชป้ระโยชน์ภายใน
พื้นที่โครงการฯ ยังคงเดิม ไม่เปลี่ยนแปลง เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครัง้นี้ เป็นการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอยีดในส่วนระบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องต้น ทีอ่ยู่ภายในขอบเขตของพืน้ทีส่าธารณูปโภคทีก่ าหนดไว้
แลว้ จงึไม่ท าใหส้ดัส่วนการใชป้ระโยชน์พืน้ทีข่องโครงการฯ เปลีย่นแปลง 
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1.3 กระบวนกำรผลิต 
  โครงการฯ มกีระบวนการผลติหลกัทัง้หมด 4 กระบวนการ คอื กระบวนการผลติ PET กระบวนการ
ผลิต Engineering Plastic กระบวนผลิต POY (Pre-Oriented Yarn) และกระบวนการผลิต DTY (Draw Texturing 
Yarn) 
  ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) กระบวนการผลติทัง้หมดยงัคงเดมิ ไม่
เปลีย่นแปลง โดยรายละเอยีดของขัน้ตอนการผลติ มดีงันี้ 

1.3.1 กระบวนกำรผลิต PET 
  โครงการฯ มสีายการผลติ PET 2 สายการผลติ โดยแต่ละสายการผลติประกอบด้วยกระบวนการ
หลัก คือ กระบวนการผลิต Continuous Polycondensation (CP) และกระบวนการผลิต Continuous Solid State 
Polycondensation (CSP) ผงักระบวนการผลิต PET สายการผลติที่ 1 และสายการผลิต 2 ดงัแสดงในรูปท่ี 1.3.1-1 
และ รปูท่ี 1.3.1-2 ตามล าดบั โดยสรุปขัน้ตอนการผลติไดด้งันี้ 

(1) กระบวนกำรผลิต Continuous Polycondensation (CP)  
กระบวนการผลิต Continuous Polycondensation (CP) เป็นกระบวนการผลิต UBL Chip (Ultra 

Bright Low I.V. Chip) เพื่อป้อนเขา้สู่กระบวนการผลติส่วนที ่2 คอื Continuous Solid State Polycondensation (CSP) 
โดยน าPurified Terephthalic Acid (PTA) และ Ethylene Glycol (EG) มาท าให้เกิดปฏิกิริยา Esterification ได้เป็น 
Monomer และกฏกิริยิา Polycondensation ไดเ้ป็น UBL Chip ซึง่ข ัน้ตอนกระบวนการผลติสรุปไดด้งันี้ 
  1) Paste Preparation  
  เป็นขัน้ตอนการเตรยีมการผลติ โดยจะท าการป้อนวตัถุดบิ ไดแ้ก่ Purified Terephthalic Acid (PTA) 
และ Ethylene Glycol (EG) ในช่วงเดนิเครื่องแรกจะใช ้Pure EG (EG Start Up) จากถงัเกบ็กกั EG ที ่EG Tank Farm 
หลังจากนัน้จะใช้ Recovery EG (REG) ที่ได้มาจาก Distillation Column และเติมสารเติมแต่ง ได้แก่ Di-Ethylene 
Glycol (DEG) และ Isophthalic Acid (IPA) เพื่อเพิม่ความใสของผลติภณัฑ์ และ Phosphoric acid (PA) ความเขม้ขน้ 
85% เพื่อท าให้ผลติภณัฑ์ทนความร้อนได้มากยิง่ขึ้น สารทุกประเภทจะถูกป้อนเขา้สู่ถงัเตรยีม (Paste Preparation 
Vessel) โดยใชร้ะบบชัง่น ้าหนักอย่างต่อเนื่อง ซึ่งปรมิาณทีก่ าหนดไวจ้ะเปลี่ยนแปลงไดต้ามก าลงัการผลติ และจะถูก
กวนผสมด้วยใบกวนเพื่อให้เป็นเนื้อเดียวกัน เรียกว่า Paste หลังจากนัน้ส่งต่อด้วย Feeder ไปยัง Esterification 
Reactor I (R1) ต่อไป 
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2) Esterification Reactor I (R1) 
  Paste ทีไ่ดจ้ากขัน้ตอน Paste Preparation ถูกส่งมายงั R1 ทีม่กีารใหค้วามรอ้นดว้ย Heat Transfer 
Medium (HTM) และมกีารเตมิ REG เพื่อชดเชย EG ทีร่ะเหยไป จากนัน้ PTA ทีก่ลายเป็น Monomer แลว้จะถูกส่งไป
ยงั Esterification Reactor II (R2) ต่อไป ส่วนไอ EG ไอ AA (ทีป่นมากบั REG) และไอน ้า จะไหลไปที ่Distillation 
Column เพื่อท าการแยก EG และน ้าออกจากกนั 
 
  3) Esterification Reactor II (R2) 
  เมื่อ Monomer จาก R1 ถูกส่งมายงั R2 ทีม่กีารใหค้วามรอ้นดว้ย HTM และมกีารเตมิสารเตมิแต่ง 
ไดแ้ก่ Cobalt Acetate (CoA) เพื่อปรบัส ีPolymer เป็นสนี ้าเงนิ และมกีารเตมิสารเร่งปฏกิริยิา ไดแ้ก่ Ethylene Glycol 
Antimony เพื่อชว่ยเร่งการเกดิปฏกิริยิา นอกจากนี้ยงัมกีารเตมิ REG เพื่อชดเชย EG ทีร่ะเหยไป โดยภายใน R2 จะ
เกดิปฏกิริยิาเช่นเดยีวกบัใน R1 ท าให ้Monomer จาก R1 เกดิปฏกิริยิาต่อเนื่องจากสมบูรณ์ จากนัน้ Monomer ทัง้หมด
จะไหลไปที ่Pre-Polycondensation Reactor I (R3) ต่อไป ส่วนไอ EG ไอ AA (ทีป่นมากบั REG) และไอน ้า จะไหลไป
ที ่Distillation Column เพื่อท าการแยก EG และน ้า ออกจากนั (การท างานของ Distillation Column จะอธบิายหวัขอ้ใน
การบ าบดัมลพษิของในกระบวนการผลติ CP ต่อไป) 
 
  4) Pre-Polycondensation Reactor I (R3) 
  เมื่อ Monomer จาก R2 ถกูส่งมายงั R3 ทีม่กีารใหค้วามรอ้นดว้ย HTM และควบคมุความดนัใหต้ ่า
กว่าความดนับรรยากาศ จะท าใหเ้กดิ Polymer ไหลเขา้สู่ Pre-Polycondensation Reactor II (R4) ต่อไป นอกจากนี้ยงั
เกดิไอ EG ไอ AA และไอน ้า ออกจาก Polymer โดยจะถูกส่งไปควบแน่นที ่Scraper Condenser ภายหลงัจากควบแน่น 
EG เหลวจะถูกส่งไปยงั EG Vessel และไอน ้าทีเ่หลอืจากการควบแน่น เรยีกว่า Off Gas จะถกูส่งไปเผาทีเ่ตาใหค้วาม
รอ้นของระบบ HTM 
 
  5) Pre-Polycondensation Reactor II (R4) 
  เมื่อ Polymer จาก R3 ถูกส่งมายงั R4 ทีม่กีารใหค้วามรอ้นดว้ย HTM และควบคมุความดนัใหต้ ่ากว่า
ความดนับรรยากาศ Polymer ภายในถงัจะเกดิปฏกิริยิา Polycondensation และ ปฏกิริยิาขา้งเคยีง (Side Reaction) 
เช่นเดยีวกบัใน R3 อย่างต่อเนื่อง ท าให ้ Polymer มนี ้าหนักโมเลกุลสงูขึน้ และมคีวามหนืดเพิม่มากขึน้ และส่งไปยงั 
Polycondensation Reactor (Finisher) ต่อไป ส่วนไอ EG ไอ AA และไอน ้า ทีอ่อกจาก Polymer จะถูกส่งไปควบแน่น
ที ่Scraper Condenser โดยไอน ้าทีเ่หลอืจากการควบแน่น เรยีกว่า Off Gas จะถูกส่งไปเผาทีเ่ตาใหค้วามรอ้นของระบบ 
HTM 
 
  6) Polycondensation Reactor (Finisher) 
  Polymer จาก R4 ถูกส่งมายงั Finisher ซึง่จะเกดิปฏกิริยิา Polycondensation และปฏกิริยิาขา้งเคยีง 
(Side Reaction) เช่นเดยีวกบัใน R3 และ R4 อย่างต่อเนื่อง จนไดน้ ้าหนักโมเลกุลทีต่อ้งการ จากนัน้จะส่งไปยงั Cutting 
System ต่อไป ส่วนไอ EG ไอ AA และไอน ้าทีเ่กดิขึน้ กจ็ะถูกส่งไปควบแน่นที ่Scraper Condenser ส่วนไอน ้าทีเ่หลอื
จากการควบแน่น เรยีกว่า Off Gas จะถูกส่งเผาทีเ่ตาใหค้วามรอ้นของระบบ HTM 
 
  7) Cutting System 
  เป็นขัน้ตอนการผลติ Chip โดย Polymer เหลวจาก Finisher จะถูกฉีดผ่านแท่นเจาะรูเพื่อใหไ้ดเ้สน้ 
Polymer จากนัน้ท าให้เส้น Polymer เยน็ลงโดยใช้น ้าหล่อเยน็ (Chilled Water) จงึท าให้ไม่มไีอน ้าเกิดขึ้นในระบบนี้ 
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หลงัจากนัน้จะผ่านไปยงัเครื่องตดั (Cutter) เพื่อตดัให้เป็นท่อนสัน้ๆ ขนาด 3 มลิลเิมตร เรยีกว่า UBL Chip ซึ่งเป็น
ผลติภณัฑเ์มด็พลาสตกิทีม่ลีกัษณะกลมใส ผ่านไปที ่Dryer เพื่อท าใหแ้หง้ จากนัน้ผ่านเครื่องร่อน (Screener) เพื่อแยก
เมด็ทีไ่ดข้นาด และส่งต่อเขา้ไปยงักระบวนการผลติ Continuous Solid State Polycondensation (CSP) เพื่อผลติเป็น 
PET Resin ต่อไป ส่วนเมด็ที่มขีนาดใหญ่กว่า 3 มลิลเิมตร (Off Spec. UBL Chip) จะถูกแยกออกมาบรรจุใส่ถุง และ
จ าหน่ายใหแ้ก่ลูกคา้ทีม่ารบัซื้อต่อไป 
 
  8) ระบบควบคมุมลพิษของกระบวนกำรผลิต Continuous Polycondensation (CP) 
  8.1) Distillation Column และ Wet Scrubber 
  ท าหน้าทีแ่ยกน ้าออกจาก EG โดยมขีัน้ตอนการท างาน ดงัต่อไปนี้ 

- Distillation Column : รบัไอ EG และไอน ้าจาก R1 และ R2 เขา้ทีด่า้นล่างของ Column โดยม ี
HTM ให้ความร้อน เพื่อท าให้ไอน ้า ไอ AA ที่รวมอยู่กบัไอ EG ระเหยกลายเป็นไอลอยขึ้นสู่
ด้านบนของ Column แล้วส่งต่อไปยงั Condenser เพื่อท าการควบแน่น ไอที่เหลือจากการ
ควบแน่นจะถูกส่งไป ไปเผาในเตาใหค้วามรอ้นในระบบ HTM น ้าทีค่วบแน่นไดท้ี ่Condenser 
ถูกส่งไปเก็บยัง Water Vessel โดยส่วนหนึ่งน าไปใช้ควบคุมอุณหภูมิภายใน Distillation 
Column และส่วนทีเ่หลอืถูกส่งไปบ าบดัทีร่ะบบบ าบดัน ้าเสยีต่อไป ส าหรบั EG เหลวส่วนใหญ่
จะถูกส่งกลบัไปใชใ้หม่ เพื่อเป็นสารตัง้ต้นทีข่ ัน้ตอน Paste Preparation บางส่วนจะส่งกลบัไป
ยงั R1 และ R2 เพื่อชดเชย EG ที่ระเหยไป และส่วนที่เหลอืจะหมุนเวยีนใช้ภายในระบบของ 
Distillation Column 

 
  8.2) ระบบ Scraper Condenser และ EG Jet 

- Scraper Condenser : รับไอที่ออกจาก R3 R4 และ Finisher จะมี EG AA และน ้ า  เ ป็น
องค์ประกอบ ซึ่งจะถูกดูดออกมายงั Scraper ทีม่ขีนาดใหญ่ เพื่อท าใหไ้อชะลอความเรว็ โดยม ี
EG เย็นที่ได้จาก Cooler ที่ใช้น ้า Cooling เป็นตัวหล่อเยน็ ส่งมายงั Condenser ด้วย Spray 
Nozzle เพื่อใหก้ลายเป็นละอองพ่นไปยงัไอ EG จากนัน้ ไอ EG จะเยน็ลงจนกลายเป็นของเหลว 
EG เหลวที่ออกจาก Condenser จะตกลงมาที ่Scraper ซึ่งมใีบกวนหมุนเพื่อไม่ใหต้กตะกอน 
จากนัน้ EG เหลวจะถูกส่งไปที่ EG Vessel 1 เพื่อรอน ากลบัไปใช้ใหม่ที่ Distillation Column 
ในส่วนนี้จะมกีารเตมิ EG บรสุิทธิจ์าก EG Tank Farm เขา้ที ่EG Vessel 1 เพื่อชดเชย EG ที่
หายไป นอกจากนี้ ไอน ้าทีเ่หลอืจากการควบแน่นทีอ่อกจาก Condenser ที ่1 ทีร่บั EG AA และ
น ้า จาก R3 ซึ่งมสีาร EG และ AA ปนอยู่เล็กน้อย เรยีกว่า Off Gas จะถูกส่งไปเผาในเตาให้
ความร้อนในระบบ HTM ส่วน Condenser ที่ 2 และ 3 ที่รับ EG AA และน ้ า จาก R4 และ 
Finisher จะถูกส่งไปควบแน่นที ่EG Jet ต่อไป 
 

- EG Jet : ไอทีอ่อกจาก Evaporator และ Off Gas ทีเ่หลอืจากการควบแน่นจาก Scraper 
Condenser จะถูกส่งมายงั Jet เพื่อเพิม่ความเรว็ในท่อ หลงัจากนัน้ไอทีอ่อกจาก Jet จะผ่าน 
Condenser ทีเ่รยีงต่อกนั 3 ตวั โดยจะม ีEG เยน็ทีผ่่าน Cooler แลว้พ่นไปยงัไอ EG เมื่อไอ EG 
เยน็ลงจนกลายเป็นของเหลว EG เหลวทีอ่อกจาก Condenser จะถูกส่งไปยงั EG Vessel 1 และ 
2 เพื่อรอกลบัไปใชใ้หม่ที ่Distillation Column ส่วนไอ EG ส่วนน้อยทีย่งัเหลอือยู่ในระบบนี้ จะ
ถูกดดูดว้ย Vacuum Pump จากนัน้จะส่งไปเผาในเตาใหค้วามรอ้นในระบบ HTM 
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  (2) กระบวนกำรผลิต Continuous Solid State Polycondensation (CSP) 
  เป็นกระบวนการน า UBL Chip จากกระบวนการผลติ CP มาผ่านกระบวนการเปลีย่นโครงสรา้งผลกึ 
และ Polycondensation ไดเ้ป็นผลติภณัฑเ์มด็พลาสตกิ PET ส่งจ าหน่ายใหแ้ก่โรงงานฉีด ยดื เป่า หรอืหล่อภาชนะขวด 
PET ต่อไป ซึง่กระบวนการผลติ CSP ประกอบดว้ยขัน้ตอนดงัต่อไปนี้ 
   

1) Deduster and Precrystallizer 
  UBL Chip จากกระบวนการผลติ CP จะไหลเขา้สู่ Buffer Tank เพื่อผ่านเขา้สู่เครื่อง Deduster และ 
Precrystallizer แบบ Fluid Bed เมื่อ Chip ไดร้บัความรอ้นจะท าใหพ้ืน้ผวิของ Chip เปลีย่นโครงสรา้งเป็นผลกึ ในเวลา
เดยีวกนัจะมฝีุ่ นของ PET รวมทัง้ไอ EG ไอ AA และน ้า ระเหยจากเมด็ไปกบั N2 โดยฝุ่ นทีไ่ปกบั N2 จะถูกแยกที ่Twin 
Cyclone จากนัน้น าไปบรรจุใส่ถุงเพื่อจ าหน่ายต่อไป ส่วน N2 ทีม่ไีอ EG ไอ AA และน ้าปนเป้ือน จะถูกส่งไปที ่Blower 
เพื่อหมุนเวยีนกลบัมาใหใ้นเครื่อง Deduster and Precrystallizer ซึง่จะมบีางส่วนทีส่่งไปยงัระบบ Nitrogen Purification 
Unit เพื่อท าให้เป็น N2 บริสุทธิ ์ส าหรบัน ามาหมุนเวยีนกลบัมาใช้ใหม่ เมื่ออุณหภูมขิอง Chip ประมาณ 200 องศา
เซลเซยีส จะไหลไปสู่ข ัน้ตอน Crystallizer I & II ต่อไป 
 
  2) Crystallizer I & II 
  เมื่อ Chip เข้าสู่เครื่อง Crystallizer I & II จะเกิดปฏิกิริยา Polycondensation ท าให้ Chip เปลี่ยน
โครงสร้างผลึกอย่างสมบูรณ์ ในขัน้ตอนนี้จะเกิดฝุ่ นของ PET ไอ EG ไอ AA และน ้าจะใช้ N2 ที่ได้มาจากระบบ 
Fluidized Bed Cooler เป่าสวนทางกบั Chip เขา้มาในเครื่อง เพื่อน าฝุ่ นของ PET ไอ EG ไอ AA และน ้าออกจากระบบ 
ส่งไปยงั Cyclone เพื่อแยกฝุ่ น PET ออกและบรรจุใส่ถุง เพื่อน าไปจ าหน่ายแก่ผู้มารบัซื้อ ส่วน N2 ที่มไีอ EG ไอ AA 
และน ้าปนอยู่ จะส่งไปรวมกับ N2 ที่ออก Twin Cyclone เพื่อหมุนเวียนมาใช้ในระบบ ส าหรับ Chip ที่มีอุณหภูมิ
เหมาะสมจาก Crystallizer II จะไหลเขา้สู่ข ัน้ตอน Continuous Solid State Polycondensation Reactor ต่อไป 
 
  3) Continuous Solid State Polycondensation Reactor 
  เมื่อ Chip ที่มีอุณหภูมิเหมาะสมจาก Crystallizer I & II ไหลเข้าสู่ถัง Continuous Solid State 
Polycondensation จะเกดิปฏกิริยิา Polycondensation ท าใหน้ ้าหนักโมเลกุล เพิม่ขึน้อย่างต่อเนื่อง ในขัน้ตอนน้ีจะเกดิ
ไอ AA และไอ EG ทีร่ะเหยจาก Chip โดยจะใช ้N2 ทีม่าจากระบบ Fluidized Bed Cooler เป่าเขา้มาในทศิทางสวนทาง
กบั Chip เพื่อน าไป AA และไอ EG ไหลไปรวมกบั N2 ทีอ่อกจากระบบ Crystallizer I & II เขา้สู่ Cyclone เพื่อแยกฝุ่ น
พอลเิมอร ์และบรรจุถุงน าไปจ าหน่ายแก่ผูม้ารบัซื้อ ส่วน Chip จะไหลไปสู่ Fluidized Bed Cooler ต่อไป 
 
  4) Fluidized Bed Cooler 
  Chip จะไหลเขา้มาสู่ Fluidized Bed Cooler ในเวลาเดยีวกนั N2 เยน็ จะถูกเป่าจากขา้งล่าง เพื่อลด
อุณหภูมขิอง Chip ใหเ้ยน็ลง แลว้จะถูกส่งไปที ่Cyclone และ Bag Filter ตามล าดบั เพื่อแยกฝุ่ น PET ออกจาก N2 โดย 
N2 ส่วนหนึ่งจะไหลไปทีร่ะบบ Continuous Solid State Polycondensation Reactor และระบบ Crystallizer I & II และ
อีกส่วนหนึ่งจะส่งเขา้ Fluidized Bed Cooler โดย N2 ที่ออกจาก NPU จะไหลเขา้มาระบบนี้ ส่วน Chip ที่เยน็แล้วจะ
ผ่าน Screener เพื่อแยกเมด็ทีม่ขีนาดตามต้องการ แล้วส่งไปเกบ็ที ่Silo ส่วนเมด็ทีไ่ม่ไดข้นาดตามต้องการจะถูกแยก
ออกใส่ถุงเพื่อจ าหน่ายใหแ้ก่ผูม้ารบัซื้อต่อไป 
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5) Nitrogen Purification Unit (NPU) 
  ระบบนี้มหีน้าทีท่ าความสะอาด N2 ที่ใช้หมุนเวยีนในกระบวนการผลติ CSP ซึ่งเป็นระบบปิด โดย 
N2 จากระบบ Deduster and Precrystallizer จะถูกส่งเขา้ไป NPU และมกีารเติม N2 (N2 Make Up) เขา้ไปเพื่อรกัษา
ความดนัทีเ่หมาะสม และม ีAir ฉีดเขา้ไปใน NPU โดย N2 จะผ่าน Filter เพื่อแยกฝุ่ น PET ทีอ่าจหลงเหลอื จากนัน้ N2 
จะไดร้บัความรอ้นที ่Electrical Heater จนมอีุณหภูมสิงูก่อนส่งเขา้ไปใน Catalyst Reactor ซึง่ AA และ EG จะเกดิการ
สนัดาปใน Reactor ด้วย Catalyst ซึ่งมีโลหะ Platinum และ Palladium เป็นองค์ประกอบ โดยอุณหภูมิของ N2 จะ
สูงขึน้ เพราะรบัความรอ้นจากการเผาไหม ้AA และ EG ใหเ้ป็น H2O และ CO2 จากนัน้ถูกท าใหเ้ยน็ลงไปถงึอุณหภูม ิ
15 องศาเซลเซยีสก่อนส่งก๊าซไปยงั Dryer เพื่อแยกน ้าออกใหเ้หลอืแต่ N2 และ CO2 โดย CO2 จะตดิไปกบั N2 ซึ่งจะ
ถูกส่งกลบัไปใชใ้นกระบวนการผลติ 
 
1.3.2 กระบวนกำรผลิต Engineering Plastic 
  มรีายละเอยีดขัน้ตอนการผลติ ดงันี้ 
  (1) Suction Unit : เป็นหน่วยทีท่ าหน้าทีป้่อนวตัถุดบิเขา้สู่กระบวนการผลติ โดยจะแบ่งออกเป็น 2 
ส่วนหลกั คอื 

  1) ส่วนท่ีท ำหน้ำท่ีดูด PBT Resin โดยจะใช้ Suction Blower ดูด PBT Resin จากถุงเข้ามายงั 
Cyclone เพื่อแยกเมด็และส่งต่อไปยงั Dryer เพื่อไล่ความชืน้ออกจากวตัถดุบิ ดว้ยอากาศแหง้และรอ้น เมด็ PBT Resin 
จาก Dryer จะผ่าน Feeder เพื่อส่งไปยัง Compounder ต่อไป ฝุ่ นขนาดเล็กที่อาจเกิดจากการเสียดสีของเม็ดไป 
Cyclone จะถูกดูดไปยงั Suction Blower ทีม่ ีBag Filter เพื่อดกัฝุ่ นอกีชัน้หนึ่งก่อนปล่อยอากาศออกสู่บรรยากาศ โดย
ฝุ่ นทีถู่กรวบรวมไดจ้าก Bag Filter จะน าไปรวมกบัขยะอุตสาหกรรม และส่งใหห้น่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการน าไปก าจดัต่อไป 

  2) ส่วนท่ีท ำหน้ำท่ีดูด Fiber Glass โดยจะใช้ Suction Blower ดูด Fiber Glass จากถุงเขา้มายงั 
Cyclone เพื่อแยก Fiber Glass ส่งต่อไปยงั Fiber Glass Tank เพื่อรอส่งเขา้ Compounder ต่อไป ในส่วนนี้อาจจะเกดิ
ฝุ่ นที่อาจเกดิจากการเสยีดสขีอง Fiber Glass ใน Cyclone ซึ่งจะถูกดูดไปยงั Suction Blower ที่ม ีBag Filter เพื่อดกั
ฝุ่ นอกีชัน้หนึ่ง ก่อนปล่อยอากาศออกสู่บรรยากาศ ซึง่ด าเนินการ เช่นเดยีวกนักบัส่วนแรก 
 

(2) Compounder : เมื่อวตัถุดบิ ไดแ้ก่ PBT Resin และ Fiber Glass และสารเตมิแต่ง ไดแ้ก่ Flame 
Retardant และ Color Pigment ถูกป้อนเขา้มายงั Compounder ดว้ย Feeder ซึ่งจะม ีScrew 2 ตวั ท าหน้าทีใ่หค้วาม
ร้อนและผสมวตัถุดบิและสารเติมแต่งจนกลายเป็นของเหลว ฉีดผ่านแท่งเจาะรูเพื่อให้ได้เป็นเส้น Polymer ส่งไปยงั
ขัน้ตอน Pelletizing ต่อไป ส่วนนี้จะเกิด Off Spec. Polymer มลีกัษณะเป็นก้อนค้างอยู่ใน Compounder เฉพาะช่วง
เริม่เดนิเครื่อง โดยจะท าการเกบ็รวบรวมเป็นผลติภณัฑพ์ลอยได ้เพื่อรอจ าหน่ายต่อไป 
 
  (3) Pelletizing : ในขัน้ตอนน้ีเสน้ Polymer ทีฉ่ีดออกมาจาก Compounder จะถูกดงึไปยงัอ่างใส่น ้า
เยน็ (Water Bath) เพื่อท าให ้Polymer เยน็ลง และกลายเป็นของแขง็ ซึ่งจะมไีอน ้าและกลิน่พลาสตกิเกดิขึน้ เพื่อไม่ให้
ไอน ้าและกลิน่กระจายในหอ้งท างาน จงึตดิตัง้เครื่องดดูควนั (Hood) และมฝีาครอบทีบ่รเิวณทางออกของ Compounder 
ไอที่ถูกดูดจะผ่าน Activated Carbon ก่อนระบายสู่บรรยากาศที่หลงัคาตึก ในเบื้องต้นบรษิัทฯ ผู้ออกแบบ Activated 
Carbon ก าหนดระยะเวลาในการใชง้านประมาณ 6 เดอืน ทัง้นี้ โครงการฯ จะท าการตรวจสอบปรมิาณไอทีเ่กดิขึน้ โดย
ตรวจวดัก่อนและหลังผ่าน Activated Carbon เพื่อน าไปหาประสิทธิภาพในการบ าบดัของ Activated Carbon หาก
พบว่าประสทิธภิาพลดลง จะน าช่วงเวลาดงักล่าวมาก าหนดเป็นระยะเวลาในการเปลี่ยนชุด Activated Carbon ของ
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โครงการฯ ต่อไป ส าหรบัเสน้ Polymer ทีเ่ยน็แลว้ จะถูกส่งไปยงัเครื่องตดัเมด็เพื่อใหไ้ดข้นาดตามทีต่อ้งการ ในขัน้ตอน
นี้จะเกดิ Off Spec. Polymer โดยจะท าการเกบ็รวบรวมเป็นผลติภณัฑพ์ลอยไดเ้พื่อรอจ าหน่ายต่อไป เมด็ Polymer ที่
ตดัแล้ว จะส่งไปผ่ายเครื่องร่อน เพื่อแยกเมด็ทีไ่ม่ไดข้นาดออกบรรจุใส่ถุงเพื่อส่งขายใหแ้ก่ผูท้ีส่นใจรบัซื้อต่อไป ส่วน 
Engineering Plastic ทีไ่ดข้นาดจะถูกบรรจุใส่ถุง ขนาด 25 กโิลกรมั และน าไปเกบ็ยงั EP Plant เพื่อรอจ าหน่ายต่อไป 
  ผงักระบวนการผลติ Engineering Plastic ดงัแสดงในรปูท่ี 1.3.2-1 
 
1.3.3 กระบวนกำรผลิต POY (Pre-Oreinted Yarn) 
  กระบวนการผลิต POY เริ่มจากการน า PET Resin และ Master Batch Chip (MB) มาผ่าน
กระบวนการตกผลึก (Crystallization System) จากนั ้นน าไปอบแห้ง ก่อนน าสารทัง้สองมาผสมกัน และเข้าสู่
กระบวนการอดัรดีโดยใชค้วามรอ้นจาก Electrical Heater จากนัน้ส่งไปยงั Polymer Filter เพื่อกรองแยกโพลเิมอรอ์อก 
ผลติภณัฑ์หลงัผ่านการแยกโพลเิมอร์แล้ว ส่งไปยงัขัน้ตอนการปัน่ด้าย (Spinning) และขัน้ตอนการชุบ (Quenching) 
ซึ่งจะมกีารใส่สารเตมิแต่ง คอื Finish Oil เพื่อท าใหผ้ลติภณัฑม์คีุณภาพสูงขึน้ และน าไปเกบ็ไวท้ี ่POY Plant โดยเกบ็
เป็นมว้น ขนาด 20 กโิลกรมั เพื่อรอขนส่ง POY เขา้สู่กระบวนการผลติ DTY ต่อไป 
  ผงักระบวนการผลติ POY (Pre-Oreinted Yarn) ดงัแสดงในรปูท่ี 1.3.3-1 
 
1.3.4 กระบวนกำรผลิต DTY (Draw Texturing Yarn) 
  กระบวนการผลติ DTY เริม่จากการน าวตัถุดบิ คอื POY มลีกัษณะเป็นเสน้ใหญ่และมคีวามแขง็ มา
เขา้สู่กระบวนการผลติ DTY M/C เป็นกระบวนการที่น า POY มาให้ความร้อนเพื่อยดืเส้นใหย้าวจากเดมิประมาณ 1 
เท่าตวั จากนัน้ท าใหเ้ยน็ตวัเพื่อเขา้สู่กระบวนการเปลี่ยนรูป จากเสน้ตรงเป็นเส้นขดหยกั (Twist) และใส่สารเตมิแต่ง 
คอื Finish Oil เพื่อท าให้ผลติภณัฑ์มคีุณภาพสูงขึ้น และสามารถน าไปขึ้นรูปได้ง่าย จากนัน้จะจดัเก็บในกล่องขนาด 
240 กโิลกรมั ทีบ่รเิวณ DTY Plant เพื่อรอจ าหน่ายใหแ้ก่ลูกคา้ทัง้ในประเทศและต่างประเทศต่อไป 
  ผงักระบวนการผลติ DTY (Draw Texturing Yarn) ดงัแสดงในรปูท่ี 1.3.4-1 
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2.4 รำยละเอียดของกำรเปล่ียนแปลงรำยละเอียดโครงกำรฯ (ครัง้ท่ี 3) 
  การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) ในครัง้นี้ เป็นการเปลีย่นแปลงระบบบ าบดัน ้าเสยี
เบือ้งตน้ ทีจ่ะตดิตัง้ใหม่ ตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติโพลเิอทธลินี    
เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) ทีไ่ดร้บัความเหน็ชอบจาก สผ. ตามหนังสอื ที ่ทส.1010.8/5763 ลงวนัที ่29 
เมษายน พ.ศ.2563 ซึง่ปัจจุบนัโครงการฯ ยงัไม่ไดด้ าเนินการกอ่สรา้งในส่วนทีจ่ะมกีารขอเปลีย่นแปลงฯ ในครัง้นี้ โดย
โครงการฯ จะขอเปลีย่นแปลงเทคโนโลยรีะบบบ าบดัน ้าเสยีเบือ้งตน้ ทีจ่ะตดิตัง้ใหม่ จากเดมิ คอื ระบบยเูอเอสบ ี(Upflow 
Anaerobic Sludge Blanker : UASB) เป็นระบบอซีเีอสบ ี(External Circulation Sludge Bed : ECSB) โดยมรีายละเอยีด
ดงันี้ 
 
2.4.1 เทคโนโลยีของระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
  ระบบยูเอเอสบี (Upflow Anaerobic Sludge Blanket : UASB) 
  ระบบยเูอเอสบ ี (Upflow Anaerobic Sludge Blanket : UASB) ทีร่ะบุไวใ้นรายงานฯ ฉบบัทีไ่ดร้บั
ความเหน็ชอบจาก สผ. เป็นระบบบ าบดัน ้าเสยีทางชวีภาพ สามารถรองรบัน ้าเสยีไดส้งูสุด 450 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดย
อาศยัการท างานของจุลนิทรยีท์ีม่ปีระสทิธภิาพในการบ าบดัสงู สามารถลดความสกปรกของน ้าเสยีในรปู COD ทีม่ี
ค่าประมาณ 25,000 มลิลกิรมัตอ่ลติร ไดส้งูถงึรอ้ยละ 83 โดยใชเ้วลาในการบ าบดัเพยีง 4-12 ชัว่โมง และยงัเป็นระบบที่
ประหยดัพลงังาน หลกัการท างานของระบบ คอื น ้าเสยีจะถูกป้อนเขา้สู่ดา้นล่างของถงัปฏกิริยิาใหไ้หลยอ้นกลบัขึน้
ทางดา้นบน (Upflow Feeding) ผ่านชัน้ตะกอนจุลนิทรยีท์ีม่คีวามเขม้ขน้สงู ซึง่ชัน้ตะกอนจุลนิทรยีน์ี้จะแขวนลอยอยู่ใน
น ้าเป็นชัน้หนา หรอืเรยีกว่า Blanket และไมม่ตีวักลางยดึเกาะ โดยจะควบคุมความเรว็ของน ้าเสยีใหอ้ยู่ในช่วง 0.6-0.9  
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1.4 รำยละเอียดของกำรเปล่ียนแปลงรำยละเอียดโครงกำรฯ (ครัง้ท่ี 3) 
  การเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) ในครัง้นี้ เป็นการเปลี่ยนแปลงระบบบ าบดัน ้าเสยี
เบื้องต้น ที่จะติดตัง้ใหม่ ตามที่ระบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลติ โพลเีอทธลินี   
เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) ที่ได้รบัความเหน็ชอบจาก สผ. ตามหนังสอื ที่ ทส.1010.8/5763 ลงวนัที่ 
29 เมษายน พ.ศ.2563 ซึ่งปัจจุบนัโครงการฯ ยงัไม่ไดด้ าเนินการก่อสรา้งในส่วนทีจ่ะมกีารขอเปลี่ยนแปลงฯ ในครัง้นี้ 
โดยโครงการฯ จะขอเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยรีะบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องต้น ทีจ่ะตดิตัง้ใหม่ จากเดมิ คอื ระบบยูเอเอสบ ี
(Upflow Anaerobic Sludge Blanker : UASB) เป็นระบบอซีเีอสบ ี(External Circulation Sludge Bed : ECSB) โดยมี
รายละเอยีดดงันี้ 
 
1.4.1 เทคโนโลยีของระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
  ระบบยูเอเอสบี (Upflow Anaerobic Sludge Blanket : UASB) 
  ระบบยูเอเอสบี (Upflow Anaerobic Sludge Blanket : UASB) ที่ระบุไว้ในรายงานฯ ฉบบัที่ได้รบั
ความเหน็ชอบจาก สผ. เป็นระบบบ าบดัน ้าเสยีทางชวีภาพ สามารถรองรบัน ้าเสยีได้สูงสุด 450 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั 
โดยอาศยัการท างานของจุลนิทรยีท์ีม่ปีระสทิธภิาพในการบ าบดัสงู สามารถลดความสกปรกของน ้าเสยีในรปู COD ทีม่ี
ค่าประมาณ 25,000 มลิลกิรมัต่อลติร ไดส้งูถงึรอ้ยละ 83 โดยใชเ้วลาในการบ าบดัเพยีง 4-12 ชัว่โมง และยงัเป็นระบบที่
ประหยดัพลงังาน หลกัการท างานของระบบ คอื น ้าเสยีจะถูกป้อนเขา้สู่ด้านล่างของถงัปฏิกิรยิาใหไ้หลยอ้นกลบัขึน้
ทางดา้นบน (Upflow Feeding) ผ่านชัน้ตะกอนจุลนิทรยี์ทีม่คีวามเขม้ขน้สูง ซึง่ชัน้ตะกอนจุลนิทรยี์นี้จะแขวนลอยอยู่ใน
น ้าเป็นชัน้หนา หรอืเรยีกว่า Blanket และไม่มตีวักลางยดึเกาะ โดยจะควบคุมความเรว็ของน ้าเสยีใหอ้ยู่ในช่วง 0.6-0.9 
เมตรต่อชัว่โมงเพื่อใหต้ะกอนจุลนิทรยี์มโีอกาสสมัผสักบัน ้าเสยีไดอ้ย่างทัว่ถงึ ส่วนประกอบทีส่ าคญัของระบบ UASB 
ประกอบดว้ย 3 ส่วนหลกัๆ คอื 
  (1) ส่วนตะกอนชัน้ล่าง (Sludge Bed) เป็นส่วนทีต่ะกอนจุลนิทรยีท์ีม่คีวามหนาแน่นสงูตกตะกอนอยู่
บรเิวณดา้นล่างของถงัปฏกิริยิา 
  (2) ส่วนตะกอนลอย (Sludge Blanket) เป็นชัน้ตะกอนจุลนิทรยี์ทีม่คีวามหนาแน่นน้อยกว่าชัน้แรก 
เมื่อน ้าเสยีถูกป้อนเขา้มาในถงัปฏกิริยิาจงึท าใหต้ะกอนสามารถแขวนลอยอยู่ในน ้าได ้ตะกอนจุลนิทรยี์ทีเ่กดิขึน้จะถูก
เกบ็สะสมอยู่ในถงัปฏกิริยิาเป็นจ านวนมาก จงึท าใหร้ะบบมปีระสทิธภิาพสงู 
  (3) อุปกรณ์แยกก๊าซ ของแข็ง ของเหลว (Gas Solid Liquid Separator) เป็นอุปกรณ์ที่ติดตัง้อยู่
ส่วนบนของถงั เมื่อตะกอนทีร่วมตวักบัก๊าซลอยตวัขึน้ด้านบนจะถูกแยกออกดว้ยอุปกรณ์ตวันี้ ส่วนที่เป็นของแขง็จะ
ตกตะกอนกลบัลงมาด้านล่างไปยงับรเิวณ Sludge Blanket ส่วนก๊าซจะลอยขึ้นด้านบนและถูกเก็บกักไว้ในช่องว่าง
บรเิวณฝาถงั ส่วนน ้าทีถู่กบ าบดัแล้วจะไหลออกดา้นบน เขา้สู่ช่องตกตะกอน (Settling Chamber) เพื่อใหต้ะกอนทีอ่าจ
หลุดลอดออกไปดว้ยตกกลบัสู่ส่วนล่างอกี 
 
  ระบบอีซีเอสบี (External Circulation Sludge Bed : ECSB) 
  ระบบอซีเีอสบ ี(External Circulation Sludge Bed : ECSB) ทีจ่ะตดิตัง้แทนระบบ UASB เป็นระบบ
ทีป่รบัปรุงมาจากระบบ UASB โดยจะเพิม่ความเรว็น ้าไหลขึน้ ท าใหส่้วนตะกอนชัน้ล่าง (Sludge Bed) ซึง่เป็นส่วนของ
ตะกอนจุลนิทรยีท์ีต่กตะกอนอยู่บรเิวณดา้นล่างของถงัปฏกิริยิา มกีารขยายตวัเพิม่ขึน้ ส่งผลใหม้พีืน้ทีผ่วิสมัผสัระหว่าง
น ้าเสยีและตะกอนจุลนิทรยี์ทัว่ถงึมากกว่าระบบ UASB โดยมคีวามสามารถรองรบัน ้าเสยีไดสู้งสุด 450 ลูกบาศก์เมตร
ต่อวนั เช่นเดยีวกนักบัระบบ UASB 
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  โครงการฯ ได้เปรียบเทียบเทคโนโลยีของระบบ UASB และระบบ ECSB (ดงัแสดงในตำรำงท่ี 
1.4.1-1) จากขอ้มูลการเปรยีบเทยีบ โครงการฯ ได้เลอืกใช้ระบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องต้น แบบ ECSB เนื่องจากระบบ 
ECSB มขีอ้ไดเ้ปรยีบดงันี้ 
  (1) ระบบ ECSB มอีงคป์ระกอบและขัน้ตอนการท างานน้อยกว่า 
  (2) ระบบ ECSB ใชพ้ืน้ทีใ่นการตดิตัง้น้อยกว่า เน่ืองจากขนาดของถงับ าบดัในแต่ละขัน้ตอนมขีนาด
เลก็กว่า 
  (3) ระบบ ECSB เป็นระบบปิด ถูกออกแบบภายใตส้ภาวะความดนั ท าใหไ้ม่เกดิผลกระทบดา้นกลิน่
รบกวนและการกดักร่อนจากซลัเฟตและไฮโดรเจนซลัไฟด ์
  (4) ระบบ ECSB มปีระสทิธภิาพในการบ าบดัมากกว่า เนื่องจากเป็นระบบทีป่รบัปรุงพฒันามาจาก
ระบบ UASB โดยเพิม่ความเร็วน ้าไหลขึ้น ท าให้ส่วนตะกอนชัน้ล่าง (Sludge Bed) ซึ่งเป็นส่วนที่ตะกอนจุลินทรีย์ที่
ตกตะกอนอยู่บรเิวณด้านล่างของถงัปฏิกริยิามกีารขยายตวัเพิม่ขึ้น ส่งผลให้มเีพิม่พื้นทีผ่วิสมัผสัระหว่างน ้าเสยีและ
ตะกอนจุลนิทรยีท์ัว่ถงึกว่า 
  (5) ระบบ ECSB มกีารใช้งานในบรษิัทต้นแบบทีป่ระเทศไต้หวนั ท าให้โรงงานในประเทศไต้หวนั
สามารถถ่ายทอดการด าเนินการของกระบวนการผลตินี้ ใหก้บัโรงงานในประเทศไทยได้ 
  ดงันัน้ โครงการฯ จงึขอเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยรีะบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องต้น จากระบบ UASB เป็น
ระบบ ECSB เพื่อประสทิธภิาพในการด าเนินการของโครงการฯ 
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1.4.2 กำรใช้สำรเคมใีนระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
  การใช้สารเคมใีนระบบ UASB และระบบ ECSB จะมปีรมิาณการใช้และการจดัเก็บ เช่นเดยีวกนั 
เน่ืองจากปรมิาณการใชส้ารเคมขีึน้อยู่กบัคุณสมบตัขิองน ้าเสยี 

ระบบ UASB 

สำรเคมี 
ปริมำณกำรใช้ 

(กิโลกรมัต่อวนั) 
บริเวณท่ีน ำไปใช้และกำรใช้ประโยชน์ กำรจดัเกบ็ 

50%NaOH 180.80 บรเิวณ Equalization Tank และบรเิวณ 
Neutralization Tank เพื่อปรบัสภาพน ้าเสยี 

เกบ็ในถงัเกบ็กกัขนาด 6 ลูกบาศกเ์มตร 
บรเิวณ Waste Water Treatment 

 61.32 บรเิวณหน่วย H2S Scrubber เพื่อก าจดั
ก๊าซ ไฮโดรเจนซลัไฟด์ 

 

20% Urea 462.89 บรเิวณ Equalization Tank เพื่อเป็นแหล่ง 
ไนโตรเจนใหก้บัแบคทเีรยีในระบบบ าบดั 

เกบ็ในถุงขนาด 40 กโิลกรมั บรเิวณ 
PTA Warehouse 

85% 
H3PO4 

14.40 บรเิวณ Acidification Tank เพื่อปรบัสภาพ 
ความเป็นกรด-ด่าง 

เกบ็ในถงัเกบ็กกัขนาด 35 กโิลกรมั 
บรเิวณ PTA Warehouse 

40% FeCl3 2.91 บรเิวณ Acidification-Sedimentation Tank 
เพื่อช่วยตกตะกอน 

เกบ็ในถงัเกบ็กกัขนาด 0.1 ลูกบาศก์
เมตร บรเิวณ PTA Warehouse 

 
 

ระบบ ECSB 

สำรเคมี 
ปริมำณกำรใช้ 

(กิโลกรมัต่อวนั) 
บริเวณท่ีน ำไปใช้และกำรใช้ประโยชน์ กำรจดัเกบ็ 

50% NaOH 180.80 บรเิวณ Equalization & Pre-Acidification 
Tank และบรเิวณ Neutralization Tank 
เพื่อ ปรบัสภาพน ้าเสยี 

เกบ็ในถงัเกบ็กกัขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร 
บรเิวณ Waste Water Treatment 

 61.32 บรเิวณหน่วย H2S Scrubber เพื่อก าจดั
ก๊าซ ไฮโดรเจนซลัไฟด์ 

 

20% Urea 462.89 บรเิวณ Equalization & Pre-Acidification 
Tank เพื่อเป็นแหล่งไนโตรเจนใหก้บั
แบคทเีรยีในระบบบ าบดั 

เก็บในถุงขนาด 40 กิโลกรัม บริเวณ 
PTA Warehouse 

85% 
H3PO4 

14.40 บรเิวณ Equalization & Pre-Acidification 
Tank เพื่อปรบัสภาพความเป็นกรด-ด่าง 

เก็บในถังเก็บกักขนาด 35 กิโลกรัม 
บรเิวณ PTA Warehouse 

40% FeCl3 2.91 บรเิวณ Equalization & Pre-Acidification 
Tank เป็น Micro-Nutrient เพื่อส่งเสรมิการ
เกดิ Sludge Granules 

เก็บในถังเก็บกักขนาด 0.1 ลูกบาศก์
เมตร บรเิวณ PTA Warehouse 

 
  จากตารางขา้งตน้สรุปไดว้่า การเปลีย่นแปลงระบบบ าบดัน ้าเสยีเบือ้งตน้จากระบบ UASB เป็นระบบ 
ECSB เป็นการเปลีย่นแปลงเทคโนโลยกีารบ าบดัน ้าเสยี เพื่อประสทิธภิาพในการด าเนินการของโครงการฯ โดยไม่ท าให้
ปรมิาณการใชส้ารเคมใีนระบบบ าบดัน ้าเสยีแตกต่างจากเดมิ 
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  นอกจากนี้ โครงการฯ ยงัได้มกีารน าก๊าซชวีภาพ (Biogas) ที่เกิดขึ้นจากระบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้อง
ต้นแบบ ECSB ซึ่งประกอบด้วย มเีทน ร้อยละ 75-80 คาร์บอนไดออกไซด์ ร้อยละ 20-25 ความชื้นร้อยละ 3-5 และ
ไฮโดรเจนซลัไฟด์ น้อยกว่า ร้อยละ 0.1 มาใช้เป็นเชื้อเพลงิในการผลติไฟฟ้า เช่นเดยีวกบัระบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้อง
ต้นแบบ UASB ตามที่ไดร้บัความเหน็ชอบจาก สผ. เพื่อน าไปใชใ้นระบบบ าบดัน ้าเสยี โดยมรีายละเอยีดในการผลติ
ไฟฟ้าดงันี้ 
  (1) ก๊าซชวีภาพ (Biogas) จากระบบบ าบดัน ้าเสยีเบือ้งตน้แบบ ECSB จะถูกส่งไปที ่H2S Scrubber 
เพื่อก าจดัก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์โดยใชส้ารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์(NaOH) เป็นตวัดดูซบัโดยน ้าเสยีทีร่ะบายออก
จาก H2S Scrubber จะส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ 
  (2) ก๊าซชีวภาพที่ผ่านการก าจดัก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์แล้ว จะถูกเก็บรวบรวมในถังขนาด 130 
ลูกบาศกเ์มตร ซึง่มกีารควบคุมอตัราการไหลและความดนัของก๊าซชวีภาพในถงัไม่เกนิ 35 mbar 
  (3) ก๊าซชวีภาพทีถู่กเกบ็รวบรวมในถงัจะถูกปรบัสภาพและก าจดัความชืน้ 
  (4) ก๊าซชวีภาพทีผ่่านการปรบัสภาพแลว้ จะถูกส่งต่อไปที ่Gas Engine เพื่อท าการผลติไฟฟ้า ซึง่จะ
ถูกควบคุมระดบัเสยีงไม่ใหเ้กิน 85 เดซิเบลเอ ที่ระยะห่าง 1 เมตร สามารถผลติไฟฟ้าได้สูงสุด 1,800 กิโลวตัต์ โดย
ไฟฟ้าทีผ่ลติไดจ้ะถูกน าไปใชใ้นระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ 
  (5) ในกรณีที่ Gas Engine เกิดการขดัขอ้ง โครงการฯ จะมกีารระบายก๊าซชวีภาพไปเผาที่ Flare 
เพื่อความปลอดภยั 
 
1.4.3 กำรตรวจสอบกำรท ำงำนของระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
  โครงการฯ ได้ก าหนดให้มีการตรวจสอบการท างานของระบบบ าบัดน ้ าเสีย แบบ ECSB โดย
พารามเิตอร์ทีท่ าการตรวจวดั คอื ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) โดยตรวจวดับรเิวณ Equalization & Pre-Acidification 
Tank และ ECSB Tank เพื่อตรวจสอบและควบคุมการท างานของระบบบ าบดัน ้าเสยี แบบ ECSB ใหท้ างานไดอ้ย่างมี
ประสทิธภิาพตามที่ออกแบบไว ้นอกจากนี้โครงการฯ ยงัได้มกีารตรวจสอบคุณภาพของน ้าเสยีทีผ่่านการบ าบดัจาก
ระบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องต้นแบบ ECSB ก่อนส่งไปที่ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบ Activated Sludge เพื่อเป็นขอ้มูลในการ
บ าบดัต่อไป 
 
1.4.4 ระบบตรวจสอบควำมปลอดภยัของระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
  โครงการฯ ได้ก าหนดให้มีการติดตัง้ระบบตรวจสอบความปลอดภัย คือ Gas Detector ที่บริเวณ
ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบ ECSB 1 จุด เพื่อตรวจสอบการรัว่ไหลของก๊าซมเีทน กรณีทีพ่บการรัว่ไหลจะมกีารแจง้เตอืนให้
ผูป้ฏบิตังิานในบรเิวณนัน้ทราบ และด าเนินการประสานงานกบัผูท้ีเ่กีย่วขอ้งเพื่อด าเนินการจดัการแกไ้ขต่อไป 
 
  รายละเอยีดขัน้ตอนการบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ ก่อนและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีด
โครงการฯ (ครัง้ที ่3) ดงัแสดงในรปูท่ี 1.4-1 และรปูท่ี 1.4-2  
 
1.5 ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 
  ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) ประเภทและปริมาณการใช้ระบบ
สาธารณูปโภคในโครงการฯ ไดแ้ก่ ระบบน ้าใช ้ระบบไฟฟ้า เชื้อเพลงิ และระบบไนโตรเจนไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดมิ 
รายละเอยีดดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.5-1 
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1.6 มลพิษและกำรจดักำร 
 
1.6.1  มลพิษทำงอำกำศ 
  ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) มลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นจากการ
ด าเนินการไม่เปลี่ยนแปลง จากทีน่ าเสนอไวใ้นรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลติโพลเีอ
ทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) โดยแหล่งก าเนิดทีม่ผีลพษิทางอากาศมดีงันี้ 
 
  (1) แหล่งก าเนิดที่มีกระบวนการเผาไหม้ คือ เตาให้ความร้อนในระบบ Heat Transfer Medium 
(HTM) มกีารใช้เชื้อเพลงิ คอื ก๊าซธรรมชาติ มปีล่องระบายอากาศทัง้หมด 6 ปล่อง โดยเป็นปล่องที่ด าเนินการปกติ 
จ านวน 4 ปล่อง และปล่องทีส่ ารองไว ้(Stand by) จ านวน 2 ปล่อง สารมลพษิทีเ่กดิขึน้ ไดแ้ก่ ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด์ 
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน และฝุ่ นละออง รายละเอยีดดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.6.1-1 
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  (2) แหล่งก าเนิดทีไ่ม่มกีระบวนการเผาไหม ้
  1) กระบวนการผลิตและส่วนที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ ก๊าซเหลือทิ้ง (Off Gas) จากกระบวนการผลิต 
Continuous Polycondensation (CP) เ ป็ น ก๊ า ซ ที่ เ กิ ด จ า ก ป ฏิ กิ ริ ย า ใ น  Esterification Reactor แ ล ะ Pre-
Polycondensation Reactor มไีอสารเอทธลินีไกลคอล (EG) ไอน ้า และอะซิทลัดไีฮด์ (AA) เป็นองค์ประกอบ และฝุ่ น 
PET จากกระบวนการผลติ Continuous Solid State Polycondensation (CSP) 
  2) แหล่งก าเนิดสารอินทรีย์ระเหย โครงการฯ มีแหล่งก าเนิดสารอินทรีย์ระเหย จ านวน 2 แหล่ง 
ได้แก่ แหล่งก าเนิดชนิดฟุ้งกระจาย และระบบบ าบดัน ้าเสีย (Waste Water Treatment) โดยมีสารอินทรีย์ระเหยที่
เกีย่วขอ้งกบัการด าเนินการ คอื สารอะซทิลัดไีฮด์ 
 
1.6.2 น ้ำเสียและระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
  ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) แหล่งก าเนิดน ้าเสยีและปรมิาณน ้าเสยีไม่
เปลีย่นแปลง จากทีเ่สนอไวใ้นรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทา
เลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที ่2) รายละเอยีดดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.6.2-1 
  ส าหรบัระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) 
ประกอบดว้ย 2 ระบบ คอื ระบบบ าบดัน ้าเสยีเบือ้งตน้แบบ ECSB (มคีวามสามารถรองรบัน ้าเสยีไดส้งูสุด 450 ลูกบาศก์
เมตรต่อวนั) และระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบ Activated Sludge (มคีวามสามารถรองรบั น ้าเสยีได้สูงสุด 1,920 ลูกบาศก์
เมตรต่อวนั ทีค่่า COD ไม่เกนิ 1,800 มลิลกิรมัต่อลติร) น ้าทีส่่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการฯ จะมาจาก 2 แหล่ง 
คอื น ้าเสยีจากกระบวนการผลติ และน ้าทัว่ไปจากบ่อพกัน ้า (Final Pond) โดยน ้าเสยีจากกระบวนการผลติมปีรมิาณ 
386.4 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั จะถูกส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีเบื้องต้นแบบ ECSB เพื่อลดค่า COD ก่อนเขา้ระบบบ าบดั
น ้าเสียแบบ Activated Sludge ส่วนน ้าทัว่ไปจากบ่อพกัน ้า (Final Pond) จะส่งเข้าระบบบ าบดัน ้าเสียเบื้องต้นแบบ 
ECSB เพื่อปรบัสภาพน ้าเสยีใหม้คี่า COD ไม่เกนิ 1,800 มลิลกิรมัต่อลติร ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบ Activated 
Sludge เพื่อบ าบดัน ้าเสยีใหม้คีุณภาพเป็นไปตามเกณฑค์่ามาตรฐานน ้าทิง้ ก่อนระบายสู่ภายนอกต่อไป 
 
1.6.3 กำกของเสีย 
  ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) เป็นการเปลี่ยนระบบบ าบดัน ้าเสีย
เบื้องต้น จึงไม่ท าให้ปริมาณและคุณลกัษณะของกากของเสียที่เกิดขึ้นเปลี่ยนแปลง จากที่เสนอไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตโพลีเอทธิลีน เทอเรพทาเลท (PET) (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2) 
รายละเอยีดดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.6.3-1 
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1.7 อำชีวอนำมยัและควำมปลอดภยั 
  ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ 
จ ากดั ยงัคงด าเนินการดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยั เพื่อใหม้คีวามสอดคล้องและเป็นไปตามพระราชบญัญตัิ
ความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2554 เช่นเดมิดงันี้ 
 
1.7.1 ระบบกำรจดักำรควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยั และส่ิงแวดล้อมในกำรท ำงำน 
  บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั มรีะบบการจดัการความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ
สิง่แวดลอ้มในการท างาน และถอืเป็นสิง่ส าคญัในการด าเนินธุรกจิ จงึก าหนดนโยบายความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ
สิง่แวดลอ้มในการท างาน ดงันี้ 
  (1) บริษัทฯ ด าเนินกิจการโดยยึดหลักปฏิบัติตามระบบความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน ใหส้อดคลอ้งตามขอ้ก าหนดของกฎหมายมาตรฐานสากล และขอ้ก าหนดอื่นๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง 
รวมทัง้มคีวามรบัผดิชอบต่อสิง่แวดลอ้มของชุมชนอย่างต่อเนื่อง 
  (2) การปฏบิตังิานและด าเนินกจิกรรมดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน ถอืเป็นหน้าทีร่บัผดิชอบของพนักงานทุกคน 
  (3) พนักงานทุกคนควรตระหนักถงึความส าคญั มคีวามตัง้ใจจรงิและมส่ีวนร่วมในการสนับสนุนและ
ส่งเสรมิ เพื่อใหเ้กดิความปลอดภยัในการท างาน 
  (4) บรษิัทฯ มุ่งสนับสนุนทรพัยากรอย่างเพยีงพอและเหมาะสม ในการด าเนินการตามระบบความ
ปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน รวมทัง้มุ่งมัน่ในการพฒันาทรพัยากรบุคคล ใหม้คีวามรูแ้ละ
สรา้งจติส านึก เพื่อใหพ้นักงานทุกคนสามารถมส่ีวนร่วมในการด าเนินการตามระบบอย่างมปีระสทิธภิาพ 
 
1.7.2 อปุกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภยัส่วนบุคคล 
  โครงการฯ ได้จดัเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภยัส่วนบุคคล อย่างเหมาะสมและเพยีงพอ 
ส าหรบัพนักงานทุกคนทุกต าแหน่งเพื่อความปลอดภยัในการท างาน และก าหนดในกฎความปลอดภยั ใหพ้นักงานสวม
ใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลทุกครัง้ เมื่อเขา้ไปปฏบิตังิานสมัผสักบัสารเคมี โดยอุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคลที่โครงการฯ จดัเตรยีมไว้ส าหรบัพนักงานอย่างเหมาะสมและเพยีงพอกบัการปฏิบตัิงาน ได้แก่ 
แว่นตานิรภยั ปลัก๊ลดเสยีง ครอบหลูดเสยีง หมวกนิรภยั ถุงมอื หน้ากากป้องกนัระบบทางเดนิหายใจ (SCBA) อุปกรณ์
ป้องกนัเฉพาะงานการตกจากทีส่งู รองเทา้นิรภยัหวัโลหะ กระบงัหน้าลดแสง และชุดป้องกนัสารเคม ี
 
1.7.3 ควำมปลอดภยัในกำรปฏิบติังำนเก่ียวกบัรงัสีท่ีใช้ภำยในโครงกำร 
  โครงการฯ มกีารใชโ้คบอลล ์60 โดยไดร้บัใบอนุญาตจากส านักงานปรมาณูเพื่อสนัตใิบอนุญาตเลขที ่
4I032/62F1 ออกใหเ้มื่อวนัที ่25 มนีาคม พ.ศ.2562 หมดอายุวนัที ่24 มนีาคม พ.ศ.2567 เป็นอุปกรณ์วดัระดบัความ
สูง-ต ่า ของพอลเิมอร์เหลวในถงัปฏิกิรยิา ซึ่งอยู่ในระบบปิด ดงันัน้จงึไม่มกีารรัว่ไหลและสมัผสักบัพนักงานโดยตรง 
อย่างไรกต็าม โครงการฯ ไดก้ าหนดขอ้ปฏบิตัดิา้นความปลอดภยัในการปฏบิตังิานเกี่ยวกบัรงัสใีนโครงการฯ เพื่อให้
พนักงานปฏบิตัติามอย่างเคร่งครดั 
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1.7.4 กำรตรวจสุขภำพพนักงำน 
  โครงการฯ ไดจ้ดัใหม้กีารตรวจสุขภาพพนักงานแรกรบัเขา้ท างาน รวมทัง้พนักงานทุกคนเป็นประจ า
ทุกปี เพื่อใหพ้นักงานทุกคนไดร้บัการเฝ้าระวงัสุขภาพ ทัง้ทีเ่กีย่วเน่ืองและไม่เกีย่วเน่ืองจากการท างาน ซึง่เมื่อตรวจพบ
ความผดิปกตขิึน้ กจ็ะไดร้บัการรกัษาหรอืป้องกนัความผดิปกต ิและหาแนวทางเพื่อมใิหเ้กดิขึน้แก่พนักงานคนอื่นๆ 
 
1.7.5 กำรควบคมุควำมปลอดภยัในช่วงก่อนเดินเคร่ืองผลิต และหยุดกำรผลิตเพื่อซ่อมบ ำรงุ 
 1.7.5.1 กำรควบคมุควำมปลอดภยัในช่วงหยุดกำรผลิตเพื่อซ่อมบ ำรงุ 
  โครงการฯ มมีาตรการควบคุมความปลอดภยั ในช่วงหยุดการผลติเพื่อซ่อมบ ารุง ดงันี้ 
  (1) ก าหนดให้ผู้รบัเหมามเีจ้าหน้าที่ความปลอดภยั เพื่อประสานและดูแลโครงการทางด้านความ
ปลอดภยัส าหรบัคนงาน 
  (2) ก าหนดให้ผู้รบัเหมาจดัเตรยีมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้แก่คนงานอย่าง
เพยีงพอ และมคีวามเหมาะสมกบัประเภทของงาน 
  (3) จัดให้มีการอบรมด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัย และกฎระเบียบของโรงงานให้แก่
ผูร้บัเหมา 
  (4) จดัใหม้กีารตรวจสุขภาพ และจดัฝึกอบรมดา้นอาชวีอนามยัและความปลอดภยัใหแ้ก่พนักงานที่
เขา้ไปท างานในพืน้ทีอ่บัอากาศ 
  (5) จดัใหม้กีารประชุมประจ าวนั เพื่อตดิตามความคบืหน้าของการปฏบิตังิานใหป้ลอดภยั 
  (6) ก าหนดวนัที ่Turnaround ล่วงหน้า 3 เดอืน เพื่อใหม้เีวลาในการเตรยีมพรอ้ม 
  (7) หลกีเลีย่งการหยุดการผลติ และเริม่เดนิเครื่องจกัรในช่วงเวลาวนัหยุด 
  (8) อุปกรณ์และเครื่องใชไ้ฟฟ้าทีจ่ะใชใ้นช่วง Turnaround ต้องมกีารตรวจสอบโดยพนักงานไฟฟ้า
ของโครงการฯ และตดิสญัลกัษณ์ทีเ่ครื่องใชไ้ฟฟ้า เพื่อยนืยนัว่าเครื่องใชไ้ฟฟ้าใชง้านไดป้กติ 
 
 1.7.5.2 กำรควบคมุควำมปลอดภยัในช่วงก่อนเดินเคร่ืองผลิต 
  โครงการฯ มมีาตรการควบคุมความปลอดภยั ในช่วงก่อนเดนิเครื่องผลติ ดงันี้ 
  (1) จดัใหม้กีารตรวจสอบความพรอ้มและทบทวนดา้นความปลอดภยั ก่อนเริม่เดนิเครื่องผลติ (Pre-
Start Up Safety Review: PSSR) โดยบุคคลที่เกี่ยวขอ้ง เช่น เจ้าหน้าที่ฝ่ายผลติ ฝ่ายซ่อมบ ารุง และเจ้าหน้าทีค่วาม
ปลอดภยั เป็นตน้ 
  (2) หา้มผูร้บัเหมาและบุคคลทีไ่ม่เกีย่วขอ้งเขา้ไปในพืน้ทีผ่ลติ ในช่วงก่อนเดนิเครื่องผลติ 
  (3) จดัใหม้กีารเตรยีมความพรอ้มส าหรบับุคลากร และอุปกรณ์ตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน เพื่อใหส้ามารถ
ตอบสนองเหตุการณ์ไดอ้ย่างทนัท่วงท ีกรณีเกดิเหตุฉุกเฉินในช่วงก่อนเดนิเครื่องผลติ 
 
1.7.6 ระบบเตือนภยัและระงบัอคัคีภยั 
  บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอร์ปอเรชัน่ จ ากดั จดัใหม้รีะบบดบัเพลงิและอุปกรณ์ป้องกนัและระงบั
อคัคีภัย โดยยึดปฏิบตัิตามมาตรฐาน NFPA (National Fire Protection Association) โดยภายหลงัการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) โครงการฯ ยงัคงใช้อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภียัทีก่ าหนดไวเ้ดมิ และได้มกีาร
ตดิตัง้ Gas Detector เพิม่ทีบ่รเิวณระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบ ECSB 1 จุด รายละเอยีดดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.7.6-1 
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1.7.7 แผนปฏิบติัเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 
  บริษัท ไทยชินกงอินดัสตรี คอร์ปอเรชัน่ จ ากัด ได้จัดท าแผนควบคุมภาวะเหตุฉุกเฉิน เพื่อให้
พนักงานทราบถงึบทบาท หน้าทีค่วามรบัผดิชอบ และแนวทางการปฏบิตัตินอย่างถูกตอ้ง หากเกดิเหตุฉุกเฉินต่างๆ ไม่
ว่าจะเป็นการเกดิเพลงิไหม ้การระเบดิ หรอืการรัว่ไหลของสารเคม ี
 
  แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการฯ ไดก้ าหนดไว ้3 ระดบั ดงันี้ 
  แผนควบคุมภำวะฉุกเฉินระดบัท่ี 1 หมายถงึ ภาวะฉุกเฉินทีเ่กดิขึน้ในสถานประกอบการในพืน้ที่
นัน้ๆ ทีส่ถานประกอบการสามารถควบคถมสถานการณ์ได ้และระงบัไดด้ว้ยทรพัยากรทีเ่ตรยีมไว ้ไม่มผีลกระทบไปยงั
พื้นที่อื่นๆ ในสถานประกอบการ โดยไม่ต้องอาศยัการสนับสนุน ความช่วยเหลอืจากทมีผจญเพลงิ ทมีปฐมพยาบาล 
และหน่วยงานจากภายนอก 
  



รายงานผลการด าเนินงานตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม      ฉบบัเดอืน กรกฎาคม - ธนัวาคม 2566 
โครงการโรงงานผลติโพลเีอทธลินี เทอเรพทาเลท (PET) (ครัง้ที ่3)   

 

 
บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั                                  หน้า 1 - 46 

ตำรำงท่ี 1.7.6-1 
ประเภทและจ ำนวนของอุปกรณ์ตรวจสอบควำมปลอดภยั และอปุกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

ก่อนและภำยหลงักำรเปล่ียนแปลงรำยละเอียดโครงกำรฯ (ครัง้ท่ี 3) 
โรงงำนผลิตโพลีเอทธิลีน เทอเรพทำเลท (PET) 

ประเภทอปุกรณ์ หน่วย 
จ ำนวน 

NFPA Standard 
ก่อน ภำยหลงั 

1. ระบบเตือนภยั    NFPA 72 
     1.1 Smoke Detector จุด 434 434  
     1.2 Heat Detector จุด 249 249  
     1.3 Gas Detector จุด 1 2  
2. ระบบหวัดบัเพลิง     
     2.1 ระบบหวัดบัเพลงิภายในอาคาร จุด 129 129 NFPA 14 
     2.2 ระบบหวัดบัเพลงิภายนอกอาคาร จุด 39 39 NFPA 14 
3. ระบบฉีดน ้ำอตัโนมติั     
     3.1 Spinkler จุด 1,007 1,007 NFPA 13 
4. เคร่ืองมือดบัเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguisher)     
     4.1 เครื่องดบัเพลงิชนิด ABC Powder ขนาด 15 ปอนด ์ จุด 422 422 มอก.332 
     4.2 เครื่องดบัเพลงิชนิดก๊าซ CO2 ขนาด 15 ปอนด์ จุด 125 125 มอก.881 
5. ระบบน ้ำดบัเพลิง     
     5.1 บ่อเกบ็น ้าดบิ (ขนาด 2,000 ลูกบาศก์เมตร) บ่อ 1 1 NFPA 22 
     5.2 ปัม๊สบูน ้าดบัเพลงิ    NFPA 20 
          - Primary Electrical Fire Pump เครื่อง 3 3  
          - Jockey Pump เครื่อง 3 3  
     5.3 หวัฉีดดบัเพลงิประเภท Jet Nozzle จุด 91 91 NFPA 19 
6. ระบบกำรติดตำมตรวจสอบ (DCS)* จุด 1 1 NFPA 25 

หมำยเหตุ  : ก่อน หมายถงึ ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) 
  ภายหลงั หมายถงึ ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครัง้ที ่3) 
  *DCS (Distributed Control System) เป็นระบบตรวจสอบควบคุมการท างานของอุปกรณ์ 
   ในกระบวนการผลติดว้ยระบบคอมพวิเตอร์ 
ท่ีมำ  :  บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั, พ.ศ.2564 
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  แผนกควบคุมภำวะฉุกเฉินระดบัท่ี 2 หมายถงึ ภาวะฉุกเฉินทีเ่กดิขึน้ในสถานประกอบการพื้นที่
นัน้ๆ ทีส่ถานประกอบการไม่สามารถควบคุมสถานการณ์ได ้แต่ไม่มผีลกระทบไปยงัพืน้ทีอ่ื่นๆ ในสถานประกอบการ 
โดยต้องอาศยัการสนับสนุน ความช่วยเหลอื จากพนักงานของกะนัน้ๆ แผนกอื่นๆ รวมไปถึงทมีผจญเพลงิ ทมีปฐม
พยาบาล รถพยาบาล เป็นตน้ จากภายในสถานประกอบการเอง 
 
  แผนกควบคมุภำวะฉุกเฉินระดบัท่ี 3 หมายถงึ ภาวะฉุกเฉินทีเ่กดิขึน้ภายในสถานประกอบการใน
พื้นที่นัน้ๆ ที่สถานประกอบการไม่สามารถควบคุมสถานการณ์และระงบัเหตุได้ด้วยทรัพยากรที่เตรียมไว้และมี
ผลกระทบไปยงัพืน้ที่อื่นๆ จนไม่สามารถควบคุมได้ ต้องอาศยัการสนับสนุนจากองค์กรการปกครอง ส่วนท้องถิน่ใน
พืน้ที ่เช่น เทศบาลเมอืงมาบตาพุด เป็นต้น รวมถงึการสนับสนุนจากโรงงานขา้งเคียง หรอืหน่วยงานอื่นนอกโรงงาน 
หรอืจากส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
  ทัง้นี้ โครงการฯ จดัใหม้กีารฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน อย่างน้อยปีละ 1 ครัง้ 
  ส าหรบัรายละเอยีดของแผนผงัควบคุมภาวะฉุกเฉิน ดงัแสดงในรปูท่ี 1.7.7-1 
 
1.7.8 จดุรวมพล 
  เมื่อพนักงานและผูร้บัเหมาทีท่ างานภายในพืน้ทีโ่รงงาน ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เตอืนเหตุฉุกเฉินให้
พนักงานและผู้รบัเหมาที่ท างานภายในพื้นที่โรงงาน ณ เวลานัน้ มารวมพลที่จุดรวมพลที่ก าหนดไว้ เพื่อตรวจสอบ
จ านวนคนตามรายชื่อ โดยทศิทางการอพยพไปยงัจุดรวมพลแต่ละจุดทีก่ าหนดไวจ้ะขึน้อยู่กบัทศิทางลมในขณะทีเ่กดิ
เหตุฉุกเฉิน โดยจะตอ้งไปยงัจุดรวมพลทีอ่ยู่ในทศิเหนือลม ทัง้นี้โครงการฯ ไดก้ าหนดจุดรวมพลบรเิวณภายนอกอาคาร 
จ านวน 2 จุด ดงัแสดงในรปูท่ี 1.7.8-1 
 

1.8 กำรรบัเรื่องร้องเรียน 
  บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั ไดจ้ดัเตรยีมแผนการรบัเรื่องรอ้งเรยีน ดงัแสดงใน รปู
ท่ี 1.8-1 
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รปูท่ี 1.7.7-1 แผนการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั 
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รปูท่ี 1.8-1 ผงัขัน้ตอนการรบัเรือ่งรอ้งเรยีน 
บรษิทั ไทยชนิกงอนิดสัตร ีคอรป์อเรชัน่ จ ากดั 


